DKE - KYVNY ELEKTRICKY DAVKOVAC TAVENINY
FILAP
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Ucel zafizeni - zajistuje rychly a plynuly pohyb nabéracky s taveninou z udrzovaci pece pfimo do komory liciho
stroje, bez nutnosti instalace pridavného liciho zZlabku.

Popis
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0t {aae - eektricky W j:: e

ddvkoval kovu 2

plynuly pohyb nabéracky v horni Gvrati
pohybu ramen

liti taveniny pfimo do komory, snadné
nastaveni polohy u komory (polohovou
souradnici)

prabéina zména trajektorie osy otaceni a
rychlosti naklapéni nabéracky pfi vylévani
taveniny do komory, v zavislosti na tvaru
nabéracky, poloze vylévaciho zlabku, vylévaci
hubicky nabéracky a nalévaciho otvoru
komory

robotické fizeni rychlosti pohybu a polohy
ramen davkovace

moznost najeti nabéracky do taveniny ve
svislé poloze s naslednym nabérem

otaceni nabéracky o 360° — usnadnéni
vypadnuti ulpélych plen

mozna nahrada hydraulického davkovace
fady DK

integrované fizeni automatického vika pece

pohyb osy otaceni nabéracky v kelimku

udrZovaci pece je po vertikalni pfimce, v ose
kelimku

dva n(?zaV|sIe lzpusoby snimani hladiny OVP. Snizeni energetickych narokd na
taveniny v kelimku pece: .« .
udrzovani teploty taveniny (opce).
tfemi nezavislymi dvojicemi elektrod s , .
) o ovladani ofukovaci trysky nabéracky, trysky
snimanim a fizenim polohy ramen (v . .
) y o o _ nanaseni separatoru a moznost
davkovace, v zavislosti na ubytku taveniny C e s s
) naprogramovdni Cistici polohy ramen

v kelimku
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Ridici systém Zakladni technické parametry

Elektricky davkova¢ ma RS umistény v samostatné v~ nosnost ramen (tavenina + nabé&racka)
skfini. Komunikace s obsluhou je zajisténa: max. 25 kg

v vzdalenost stfedové osy davkovace od
v samostatnym HMI panelem, umisténym na

o = _ stfedové osy pece max. 1 100 mm
ovladacim panelu liciho stroje. Vedle panelu v vzdalenost stfedové osy davkovade od osy
jsou ovladace pro servisni ovladani komory max. 1 450 mm

P (v:lavkovace. . ' v opakovana pfesnost zastaveni < 1,5 mm
RS Elap —samostatnou obrazovkou RS stroje. v minimalni &as pFesunu od polohy nad peci ke

Ovladace servisnich pohyb( davkovace jsou komore <3 s
soucasti ovladaciho panelu liciho stroje.

v RS ostatnich vyrobci — ostatni vyrobci mohou
integrovat funkce davkovace do svych RS na
zakladé podklad(, dodanych firmou Elap.

v" Komunikace mezi ddvkova¢em a RS probiha

datovou linkou.

Podrobnéjsi informace ziskate na niZe uvedené adrese.
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